Anforderungen an Siebreste aus der Bioabfallkompostierung
zur Verwertung oder Beseitigung
in Verbrennungsanlagen




Beseitigung

Verwertung

ZELLER - Naturenergie

Vortelle Nachtelile
Muillverbrennung «Storstofftolerant «Kostenintensiv
*Geringe
Qualitatsanforderungen
Kreislauf *Kostenglinstig «Aufkonzentration der
+Autarke L6sung Storstoffe
*Verschlechterung der
Kompostfraktion
Biomassekraftwerk *Kostengtinstig *Bedingt Stérstofftolerant
*CO, Bilanz *Hohe

(17.BImSchG)

*Ressourcen schonend

Qualitatsanforderungen

Zeller — Naturenergie GmbH & Co.KG, Untere KirchstraBe 1, 67112 Mutterstadt




Beseitigung

Verwertung

ZELLER - Naturenergie

Vorteile

Nachteile

Mullverbrennung

«Storstofftolerant
*Geringe
Qualitatsanforderungen

Kostenintensiv

Kreislauf

*Kostenguinstig
«Autarke LOsung

«Aufkonzentration der
Storstoffe

*Verschlechterung der
Kompositfraktion

Zeller — Naturenergie GmbH & Co.KG, Untere KirchstraBe 1 , 67112 Mutterstadt




Qualitatsanforderungen

 Heizwert




ZELLER - Naturenergie

Heizwert

Heizwert ist von der Ofentechnik abhangig (z.B. Rostlange)

Problem:
. Auslegung von 17.BImSchG-Anlagen hauptsachlich fir Althdlzer der
Kategorie A IV, welche einen hohen Heizwert besitzen.
—> Siebilberlauf muss max. Heizwert haben.

Losung:
. Moglichst geringe Feuchtigkeit = biologische Trocknung

Verlust von Heizwert durch Kompostierung vermeiden.
—>Rechtzeitiges Ausschleusen des Sieblberlaufs
. Einmischen von Altholzfraktionen (optimal in Kraftwerk)

Zeller — Naturenergie GmbH & Co.KG, Untere KirchstraBe 1, 67112 Mutterstadt




ZELLER - Naturenergie

Ascheanteil

Problem:
. Entsorgung der Asche
Aufgrund der Schadstoffbelastung ist die Entsorgung
der Asche nur auf daflr zugelassenen Deponien moglich.
. Schlechtes Brennverhalten (Rostfeuerung)
Durch Inerte Bestandteile welche den Ascheschmelzpunkt
herabsetzen kommt es zu Verglasungen im Kessel.

. Abrasive Wirkung
Die Inerten Bestandteile wirken wie Schleifpapier an den
Warmetauschern
Losung:
. Nach Abtrennung des Feinanteils, aufsetzen des Siebiuberlaufs zur Trocknung.
. Nach der Trocknung erneut sieben um die letzten Anhaftungen herauszutrennen.
. Das Ergebnis hierbei kann durch eine vorgeschaltete mechanische Bearbeitung

des Materials wie z.B. Zerkleinerung oder Umsetzen verbessert werden.
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ZELLER - Naturenergie

KorngroBe

—>KorngroBe ist von der Ofentechnik abhangig

Problem:
. UbergréBen kdnnen Stérungen in der Zuflihrung verursachen.
. Wird das Material zu fein zerkleinert, gelangen zu viele Stérstoffe

in die Kompostfraktion.

Losung:

. Zerkleinern und homogenisieren mit langsam-laufender
Zerkleinerungstechnik

. UbergrdBen aussieben
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ZELLER - Naturenergie

Storstoffanteil
Problem:
. Einhaltung der Biomasseverordnung
. Optisch schlechter Eindruck des Materials
. Storstoffentfrachtung Gber Metallabscheidung und Windsichter.
. Verbesserung des optischen Eindrucks durch Homogenisierung.
. Siebuberlaufe nicht im Kreislauf fahren.
. Strukturmaterial vor Kompostierung zugeben
. Einmischen von Altholzfraktionen (optimal in Kraftwerk)
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Logistik & Lagermanagement

- ,Just in Time* Belieferung des Biomassekraftwerks




ZELLER - Naturenergie

Zusammenfassung

Durch ZielfGhrende Bearbeitung der Siebreste aus der
Biokompostierung kann ein wichtiger Brennstoff hergestellt werden.
Hierbei muss |hr Produkt ,Sieblberlauf den Qualitatsanforderungen

genugen.
Durch optimale Logistik und Stoffstrommanagement muss der
Aufwand moglichst gering gehalten werden.

Nur unter Berucksichtigung dieser Punkte kann eine ,,Win-Win-
Situation® eintreten,
eine sichere und gunstige Verwertungsmoglichkeit fur die
Kompostieranlagen, sowie kostengunstiger Brennstoff fur
Biomassekraftwerke, erreicht werden.

Zeller — Naturenergie GmbH & Co.KG, Untere KirchstraBe 1, 67112 Mutterstadt




Ich danken fur lhre




